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ST-01 Roboty rozbidrkowe i przygotowawcze CPV 45111100-9
1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z realizacjg zadania: Dostosowanie budynku Urzedu Skarbowego w Bedzinie przy ul. Retingera 1
do obowigzujacych przepisdéw z zakresu ochrony przeciwpozarowej (czesc A,B,C)
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét. ST powinna by¢
rozpatrywana tacznie z Dokumentacjg Projektowa ( okreslang dalej skrotem DP), dotyczaca tych robét.
Wykonawca stosowat sie bedzie do polskich norm, instrukcji i przepiséw w kwestiach nieopisanych przez
Specyfikacje Techniczne bedgce sktadowg Umowy. Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu realizacje inwestycji.
2. Zakres robot
2.1.Prace przygotowawcze obejmuja:
a) wydzielenie i zabezpieczenie placu budowy
b) roboty rozbiérkowe zwigzane z przebudowg
c) inne niezbedne prace rozbidérkowe i przygotowawcze do realizacje przewidywanego zamierzenia
projektowego
d) wywiezienie gruzu spryzmowanego samochodami samowytadowczymi na miejsce sktadowania
odpaddw
e) uiszczenie optaty za korzystanie ze srodowiska
f) demontaz rusztowan
g) oczyszczenie terenu po zakonczeniu robot.
2.2.Roboty rozbidrkowe zewnetrzne
a) Usuniecie stolarki okiennej i drzwiowe;j
b) demontaz czesci oktadzin elewacyjnych wraz z warstwg ocieplenia (tynk akrylowy, ptyty systemu
elewacji Abe Laminati)
c) wykonanie otworédw w stropach pod montaz klap dymowych wg konstrukcji
d) powiekszenie otwordow drzwiowych w klatkach ewakuacyjnych (wejscia)
e) powiekszenie otwordw okiennych w klatkach schodowych pod okna napowietrzajgce
2.3.Roboty rozbidrkowe wewnetrzne
a) demontaz $cianek dziatowych i nosnych z cegty petnej na zaprawie cem. wap. | g.k. Na stelazu wg
dokumentacji projektowej
b) demontaz wewn. stolarki drzwiowej
c) likwidacja kottowni gazowej w pom. piwnicy i czeSci instalacji gazowejdo istniejgcego przytacza
d) usuniecie zbednych instalacji
e) wywoz gruzu
3. Materiaty
3.1.Dla robét gtéwnych materiaty nie wstepuja. Materiaty pomocnicze stuzgce rozbidrce nalezy uzy¢ zgodnie z
zastosowang technologig rozbiorki
4. Sprzet
4.1.0gdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00
4.2.Roboty zwigzane z rozbidrkg beda wykonywane recznie i mechanicznie. Wykonawca powinien postugiwac
sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogow jakosciowych, ilosciowych i wymogow
bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robdt sprzet nie moze powodowacé uszkodzen
pozostatych, nierozbieralnych elementéw. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robét
5. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00
6. Wykonanie robot
6.1.0godlne zasady wykonania robét podano w ST-00
6.2.Warunki przystapienia do robot
a) Przystgpienie do wykonywania robodt jest mozliwe wytgcznie za zgoda Inspektora nadzoru, w
korzystnych warunkach pogodowych oraz po stwierdzeniu, ze inne warunki i etap robdt budowlanych
spetniajg wymaog wtasciwego prowadzenia prac zasadniczych.
6.3.Wykonywanie robét - przygotowanie terenu budowy
a) Przed przystgpieniem do wykonania rob6t budowlanych Wykonawca na wiasny koszt powinien
odpowiednio przygotowad teren, na ktérym te roboty majg by¢ wykonane, a w szczegdlnosci:



8.

9.

* ogrodzi¢ plac budowy, ogrodzenie placu budowy powinno by¢ tak wykonane, aby nie stwarzato
zagrozenia dla ludzi, a jego wysokos$¢ powinna wynosi¢ nie mniej niz 2,00 m,

e  zapewni¢ odpowiednie warunki socjalne i BHP dla pracownikdéw zatrudnionych na budowie,

e usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzgdzenia i przedmioty mogace stwarzac
przeszkody lub utrudniaé¢ wykonywanie robot.

6.4.Roboty rozbidrkowe
a) Obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw ujetych w dokumentac;ji projektowej, ST
lub wskazaniu przez Zarzadzajgcego Realizacje Umowy
b) Roboty rozbidrkowe mozna wykonywac recznie lub mechanicznie
c) W ramach wykonania robét rozbiorkowych w zakres obowigzkéw Wykonawcy wchodzg réwniez:

*  przygotowanie stanowiska roboczego,

*  przygotowanie, ustawienie czasowych podpér, rozpdr, rusztowan umozliwiajgcych wykonanie
robot,

* wewnetrzny transport poziomy i pionowy narzedzi, lin zabezpieczajgcych i wszelkiego rodzaju
sprzetu pomocniczego,

*  segregowanie, sortowanie i uktadanie materiatdw i urzadzen uzyskanych z rozbidrki elementéw
budynku oraz materiatéw rusztowan, pomostéw, rusztowan itp. w obrebie strefy obiektu

* utrzymanie w stanie przejezdnym drég dojazdowych dla pojazdéw samochodowych w celu
wywiezienia gruzu i materiatéw uzyskanych z rozbiérki rusztowan, stemplowania itp.,

¢ wykonanie niezbednych zabezpieczern BHP na stanowiskach roboczych oraz wokét bezposredniej
strefy przyobiektowe]j oraz wywieszenie znakéw informacyjno - ostrzegawczych wokét strefy
zagrozenia,

e ustawienia, przeniesienie i usuniecie czasowych podpar, rozpdr i rusztowan przenosnych
umozliwiajgcych wykonanie robét,

*  oczyszczenie naprawionych, uzupetnionych lub wymienionych elementdw, ¢ uprzatniecie placu
budowy,

* wywiezienie gruzu i innych materiatéw z rozbidrki i ich sktadowanie i utylizacja.

e Uwagi! - roboty nalezy prowadzic¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznos¢ rozbieranego
elementu oraz tak, aby usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato
nieprzewidzianego upadku lub przewrdcenia sie innego fragmentu konstrukcji

6.5.Kolejnos¢ prowadzenia roboét
a) Ustawienie rusztowan na catg wysokos¢ budynku przy wszystkich $cianach.
b) Montaz lejow zsypowych.
c) Montaz podpér wewnatrz budynku na wszystkich kondygnacjach i pod dachem.
d) Rozszklenie wszystkich otwordéw okiennych z wywozem szkta na wysypisko $mieci i utylizacja.
e) Wykucie wszystkich okien z osciezami, drzwi zewnetrznych z futrynami z wywozem na wysypisko
$mieci i utylizacja.
f)  Skucie gtuchych i odspojonych tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych z wywozem na wysypisko

Smieci i utylizacja

Kontrola jakosci

7.1.0gdlne zasady kontroli jakosci podano w ST -00

7.2.Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci przygotowania terenu budowy i
rozbiérki oraz sprawdzeniu uszkodzen elementdw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.

7.3.Kontrola jakosci prac pomiarowych Kontrole jakosci prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wedtug ogdlnych
zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

Obmiar robét

8.1.0g0dlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w ST- 00

8.2. Jednostki obmiarowe Wg przedmiaru robaét.

Odbiér robot.

9.1.0g0dlne zasady odbioru robdt podano i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa oraz ST - 00

9.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem zasad wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne

9.3.0dbidér robdt powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co najmniej:

* ocene wynikow badan,

¢ wykaz usterek i mozliwos$¢ ich usuniecia,

* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z umowa.



* Do protokotu powinny by¢ dotgczone wymagane atesty i certyfikaty materiatowe.
10. Podstawa ptatnosci
10.1. Podstawa ptatnosci Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 8.
10.2. Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w ST.
11. Przepisy zwigzane

a) Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. 1994 nr 89 poz. 414) z pdzniejszymi zmianami

b) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy montazu i
rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. nr 108, poz. 953)

c) Ustawa o dostepie do informacji o srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na
$rodowisko z dnia 9.11.2000 r. (Dz. U. nr 109/2000, poz. 1157

d) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w sprawie warunkdw bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. nr 47, poz. 401)

e) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano- montazowych Tom | - ,,Budownictwo
ogdlne” - opracowany przez Instytut techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa ul. Filtrowa
Wydawnictwo ARKADY 1989 r.

f) Dokumenty przetargowe

g) Umowa, warunki kontraktu

h) Dokumentacja projektowa
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ST-02 Roboty w zakresie Scianek i oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych CPV 45262500-6
Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z realizacjg zadania: Dostosowanie budynku Urzedu Skarbowego w Bedzinie przy ul. Retingera 1
do obowigzujgcych przepiséw z zakresu ochrony przeciwpozarowej (czesc A,B,C)
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét. ST powinna by¢
rozpatrywana tacznie z Dokumentacjg Projektowa ( okreslang dalej skrotem DP), dotyczaca tych robét.
Wykonawca stosowat sie bedzie do polskich norm, instrukcji i przepiséw w kwestiach nieopisanych przez
Specyfikacje Techniczne bedgce sktadowg Umowy. Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu realizacje inwestycji.
Zakres robét
2.1.Wykonanie Scianek dziatowych o odpornosci ogniowej El 30, El 60 El 120, REI 120, na stelazu stalowym
CW UW 50, z podwdjnym obustronnym pokryciem ptyta gipsowga ppoz. 12,5mm . Do montazu $cian g.k.
na stelazu stalowym o okreslonej odpornosci ogniowej, nalezy stosowac jedynie rozwigzania
systemowe i stosowac sie do zalecen wybranego producenta systemu
Materiaty
3.1..Ptyty g.k. ppoz. jako podwdjne obustronne oktadziny powinny by¢ stosowane ptyty grubosci 12,5mm wg
PN-B-79405:1997.
Materiat niepalny. Wszystkie ptyty gipsowo-kartonowe zaréwno w wersjach standardowej jak i o
podwyzszonych parametrach odpornosci ogniowej, zostaty zaklasyfikowane jako materiaty niepalne.
a) Zakres stosowania
Ptyty g-k sg produktem, ktéry mozna stosowac tylko w pomieszczeniach zamknietych, wewnatrz
budynkéw. Minimalna temperatura w pomieszczeniu, w ktdrym zamontowano ptyty g-k, musi
wynosi¢ 5°C a maksymalna 40°C.
b) Ptyty gipsowo - widéknowe
Ptyty gipsowo - wtéknowe sg ztozone z gipsu i wtdkien celulozy, uzyskiwanych w procesie recyklingu.
Na liniach produkcyjnych, sterowanych komputerowo, po dodaniu wody, lecz bez innych materiatow
spajajgcych powstaje pod wptywem wysokiego cisnienia homogeniczna mieszanka tych dwoch
naturalnych sktadnikow w formie twardych ptyt, ktére sg nastepnie suszone i przycinane do
odpowiednich formatéw.
c) Cechy i wtasciwosci
* reakcja na ogien A2-s1d0
e przepuszczalno$é pary wodnej (dla kontroli dyfuzji pary wodnej) [u] 10
*  wytrzymatos¢ na zginanie:
kierunek wzdtuzny 550 N
kierunek poprzeczny 210 N
e opor cieplny (wyrazony jako przewodnosé cieplna) 0,25 W/(mK)
e tolerancja wymiardw przy wilgotnosci wzglednej - dtugos¢ +0/-2 mm - szeroko$¢ +0/-2 mm -
réznica po przekatnej <2 mm -
e grubo$¢ 10/12,5/15/18 +3/-3 mm
3.2.Szpachléwka gipsowa
powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN — B —30042:1993,
Gipsowe masy szpachlowe powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.
e  Gotowa masa szpachlowa przeznaczona do recznego spoinowania potgczen ptyt gipsowych
( zgodnie z zaleceniami wybranego Producenta).
e  Okres przydatnosci od daty produkcji: 9 miesiecy;
e Maksymalna grubosc¢ jednej warstwy: do 1,0 - 1,5 mm;
Czas schniecia: ok. 24 h.
3.3.Ksztattowniki stalowe,
zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub
gatunku DX51D+Z wg PN-EN10142+A1:1997
a) pionowe CW 50, z blachy stalowej grubosci 0,60mm
b) poziome (sufitowe i podtogowe) UW 50 z blachy stalowej grubosci 0,55mm
c) oscieznicowe UA 50, UA 75 UA 100 z blachy stalowej grubosci 2,0mm



4.

5.

d) narozne LWi 50, LWi 60 LWa 50, LWa 60 z blachy stalowej grubosci 0,6mm ksztattowniki mogg by¢
wykonane z blachy ryflowanej lub igtowanej. W przypadku stupkéw z blachy ryflowanej grubos¢
blachy moze wynosi¢ 0,55+0,05mm Katowniki stalowe, ocynkowane, 50x35x0,7mm powinny by¢
wykonane z blachy stalowej, ocynkowanej odpowiadajgcej wymaganiom normy PN-89/H-92125.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe i ksztattu powinny by¢ okreslone w dokumentac;ji technicznej.

3.4.Wetna mineralna .
Pomiedzy ptytami g-k przestrzen moze by¢ wypetniona ptytami lub matami z niepalnej wetny
mineralnej o gestosci 10kg/m3.(grubosci min. 5cm lub zgodnie z zaleceniami wybranego producenta
systemu) . Wyroby z wetny mineralnej lub szklanej powinny by¢ dopuszczone do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie.
3.5.Tasma uszczelniajgca piankowa o szeroko$¢ 50 mm gr. min 3mm do uszczelnien potaczenia profili z
elementami masywnymi.
3.6.Tasmy spoinowe. Do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo — kartonowymi oraz w narozach i na
obwodzie sciany spoinowe z wtdkna szklanego, siatki
3.7. Wkrety do mocowania ptyt gipsowo — kartonowych do ksztattownikdéw nosnych powinny by¢ stosowane
wkrety stalowe zabezpieczeniowe przed korozja typu TN (w przypadku mocowania ptyt do
ksztattownikéw CW) lub typu TB (w przypadku mocowania ptyt do ksztattownikéw UA). Do taczenia

ksztattownikdédw miedzy sobg powinny by¢ stosowane wkrety stalowe zabezpieczone przed korozja, o

minimalnych wymiarach 3,9x11mm. Wkrety powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego

stosowania w budownictwie.

3.8.t3czniki mechaniczne. Do mocowania ksztattownikdw szkieletu nosnego do konstrukcji budynku powinny
by¢ stosowane tgczniki mechaniczne okreslone w dokumentacji technicznej obiektu. tgczniki powinny by¢
dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

3.9.Materiaty do tynkow gipsowych

a) Srodek gruntujgcy stosowany w celu zwiekszenia przyczepnosci tynkéw i klejéw gipsowych do betonu
lub innych gtadkich podtozy. Produkt gotowy do uzycia. Srodek gruntujacy w ptynnej postaci,
wyprodukowany na bazie zmodyfikowanej zywicy syntetycznej z dodatkiem kruszywa zwiekszajgcego
szorstkos¢ powierzchni. Zuzycie - ok. 300 g/m2. Preparat musi posiada¢ Atest higieniczny i Aprobate
Techniczna.

b) Tynk maszynowy gipsowy na mokro. Wydajnosé: 1 t = ok. 1250 | mokrej zaprawy. 30 kg = ok. 37,5 |
mokrej zaprawy na ok. 3,8 m2 powierzchni tynkowania przy grubosci tynku 10 mm. Czas na zuzycie:
Od wsypywania i mieszania po ostatnie pociggniecie wygtadzajace ok. 240 minut. Grubos¢ warstwy
tynku: Srednia grubo$é tynku 10 mm Minimalna gruboéé tynku 8 mm Maksymalna grubosé¢ tynku na
betonowym stropie 25 mm Minimalna grubosc¢ tynku na podtozach niestabilnych przy zbrojeniu catej
powierzchni 15 mm Minimalna grubos¢ tynku pod glazure 10 mm Przewody podtynkowe przykry¢
warstwg min. 5 mm
e Parametry wytrzymatosciowe:

e Wytrzymatos$¢ na $ciskanie ok. 3,0 N/mm2

*  Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu ok. 1,3 N/mm?2

*  Parametry z zakresu fizyki:
¢ Przewodnosc cieplna 0,26 W/mK
*  Opornos¢ dyfuzyjna 8 Odpornos¢ ogniowa dla grupy P IV a obowigzuje zasada, ze 10 mm
tynku jest rownowazna 10 mm betonu zwyktego.

e (Czas sktadowania: 3 miesigce od daty produkcji, nalezy sktadowaé¢ w warunkach suchych
Sprzet
Sprzet Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”
Transport
Przewdz materiatéw powinien odbywac sie dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, ktére powinny
zabezpiecza¢ przewozone materiaty przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczenie. Materiaty powinny by¢ przechowywane w miejscach poétotwartych lub
zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Stosowac sie do
wymagan zawartych w ST "Wymagania Ogélne”.
Wykonanie robét
6.1.Sciany

a) Plyty gipsowo — kartonowe nalezy mocowac do konstrukcji nosnej szkieletu sciany lub szkieletu sufitu
podwieszonego uprzednio zamocowanego do konstrukcji nosnej budynku.



f)
g)

h)

W miejscach przewidywanego mocowania przyboréw sanitarnych lub pochwytéw nalezy w szkielecie
wykona¢ odpowiednie wzmocnienia przewidywane przez producenta systemu. To samo dotyczy
prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

Mocowanie ptyt do konstrukcji, potgczenia, styki — nalezy wykonywac starannie wg wskazan instrukcji
montazu przekazanej przez producenta.

Ptyty gipsowo — kartonowe jako wykornczenie $cian wewnetrznych murowanych nalezy mocowac do
odpowiednio przygotowanej ptaszczyzny $ciany przy pomocy plackéw kleju gipsowego
rozmieszczonych w ilosci okreslonej przez producenta.

Obwodowe potgczenie Sciany dziatowe] z konstrukcjg budynku nalezy wykonac za posrednictwem
tasmy uszczelniajgcej o szerokosci odpowiednio: 50mm wykonanej z polietylenu spienionego gr. 3i 4
mm lub z wetny mineralnej gr. co najmniej 10 mm przy uzyciu tgcznikdw mechanicznych

kotki rozporowe, dyble, elementy wstrzeliwane, w rozstawie nie przekraczajgcym 100cm.

Potaczenia miedzy ptytami oraz potaczenia narozne i obwodowe powinny by¢ szpachlowane masg
szpachlowa i tasma spoinowa.

Wypetnienie $cianek stanowi wetna mineralna o gestosci min. 10 kg/m? i grubosci odpowiednio 5
cm.

6.2.Szpachlowanie pofaczen ptyt:

a)

pofaczenia krawedzi sptaszczonych Szczeliny na styku ptyt, o szerokosci wiekszej niz 1 mm., wymagajg
wstepnego wypetnienia szpachlédwka. Na styki miedzy ptytami, o szczelinie mniejszej niz 1 mm.
mozna bezposrednio naktada¢ warstwe szpachlowki, stanowigcg podktad pod tasme spoinowa. Na
styki, ze szczeling wiekszg, podktad pod tasme naktada sie po stwardnieniu szpachléwki, ktérg nalezy
najpierw wypetnic spoine. Nastepng czynnoscig jest zatozenie tasmy. TaSme nalezy doktadnie wcisngé
w Swiezo natozong mase oraz pokry¢ wycisnietg spod niej masg. Tak zaszpachlowana powierzchnia
spoiny powinna licowaé z powierzchnig sgsiadujgcych ptyt. Koricowe szpachlowanie, przy uzyciu pacy
i rzadszej masy szpachlowej, nalezy przeprowadzié po stwardnieniu poprzedniej warstwy.
Ostatecznym wykoriczeniem spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym papierem Sciernym. Przy
szlifowaniu potaczenia nalezy zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ kartonu.

potfaczenia krawedzi cietych W przypadku, gdy do spoinowania jest przewidziana cieta krawedz ptyty,
trzeba jg odpowiednio przygotowac przed zamontowaniem. Nalezy na stronie licowej ptyty
rozwarstwic¢ karton wzdtuz krawedzi (przy pomocy noza) i oderwac na szerokos¢ ok. 30 mm. Czynnos¢
te utatwia wczesniejsze nawilzenie kartonu w tym miejscu. Rdzen gipsowy nie powinien by¢
odstoniety. Nie wolno przecina¢ kartonu nozem w celu ograniczenia odrywanej powierzchni. Ostre
krawedzie ptyt powinny by¢ lekko fazowane strugiem. Po zamontowaniu ptyt pierwszg czynnoscig
przy spoinowaniu tego typu krawedzi jest wypetnienie szpachléwka samego rowka pomiedzy
ptytami, powstatego na skutek fazowania. Po stwardnieniu gipsu w tym rowku, wszystkie pozostate
czynnosci s takie same, jak przy spoinowaniu sptaszczonych krawedzi ptyt. Szerokos¢ tego zfacza jest
wieksza i wynosi ok. 300 mm. tby gwozdzi, wkretéw, ubytki i niewielkie uszkodzenia powierzchni ptyt
szpachluje sie uzywajac matej szpachelki i ostatecznie szlifuje. Wieksze uszkodzenia powierzchni
oktadzin mozna zatataé przy pomocy kawatkéw ptyt g-k. Naroza wewnetrzne scian obtozonych
ptytami g-k szpachluje sie, wzmacniajac je naroznikowg tasma papierowa. TaSma osadzana jest na
gipsie szpachlowym. Podobnie jak poprzednio, nalezy szpachlowa¢ dwuwarstwowo, a po wyschnieciu
szlifowac.

6.3.Wygtadzanie. Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe sg wyréwnywane, filcowane, a nastepnie
wygtadzane do momentu uzyskania gfadkiej, nieporowatej powierzchni. Nie ma mozliwosci wygtadzenia
tynkow tak, aby patrzac przy oswietleniu smugowym, byty one catkowicie pozbawione poréw, absolutnie
gtadkie i réwne. Powierzchnie prawie wolne od wad widocznych w swietle smugowym mogg by¢
wykonywane tylko przy uzyciu specjalnego wykorczenia poprzez wielokrotne szlifowanie i szpachlowanie
(np. przez malarzy, sztukatoréw).
7. Kontrola jakosci

a)
b)

c)

Ogdlne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w w ST ,Wymagania ogdlne”.

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z Dokumentacja

Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.

Kontroli jakosci podlega:

* sprawdzenie podfoza i zezwolenia na przystgpienie do wykonywania robot

*  sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na podstawie dowodow dostawy i Swiadectw
jakosci lub atestow producentdw,



d) sprawdzenie terminu przydatnosci do uzycia materiatéw, dla ktérych taki termin okreslono wg
danych na opakowaniu.
e) sprawdzenie jakoSci na podstawie okreslenia zgodnosci wykonania robdt z wymaganiami
dokumentacji projektowej
Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedg
wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny) podtozy
7.2.Badania przygotowania podtozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,
b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,
f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
g) obecnos¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,
h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.1., a nastepnie odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru
7.3.Badania w czasie robot
a) Badania w czasie robot polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej
b) Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do notatek lub dziennika budowy
7.4.Zakres i warunki wykonywania badan
a) Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robot, w szczegdlnosci w zakresie: — zgodnosci z dokumentacja

projektows i specyfikacjg techniczng (szczegdtowq) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w

dokumentacji powykonawczej,

*  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobodw,

e  prawidtowosci przygotowania podtfoza,

*  prawidtowosci wykonania tynkdw zwyktych. Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy
wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robodt i w trakcie ich
wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét. Do badan
odbiorowych nalezy przystgpic nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia robét
tynkowych.

7.5.0dbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez
inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do
dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli umowa takg forme przewiduje).

7.6.0dbiér ostateczny (koricowy)

Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana
przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny
wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca
robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

¢ dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

*  szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

* dziennik budowy jezeli jest wymagany i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku
prowadzonych robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

¢ dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobow budowlanych,
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*  protokoty odbioréw robdt ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,
* instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,
* wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi i niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i niniejszej (szczegdtowej) specyfikacji technicznej robét tynkarskich, opracowanej dla
odbieranego przedmiotu zamdwienia, oraz dokonaé oceny wizualnej. W przypadku niekompletnosci
dokumentdéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét
podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawieraé: — ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
* ocene wynikow badan,
* wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamdéwieniem. Protokot
odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.
Obmiar robét
Ogdlne zasady dotyczace kontroli jakosci podano w ST, Wymagania ogdlne”. Obmiar Jednostkg obmiarowa
robdt jest m 2 . llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Odbior robot
Odbidr materiatow i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz sprawdzenie
wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rownie materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
Podstawa pfatnosci.
Zapisane —m2, iszt. po odbiorze robét.
Ptatnos¢ zgodnie z umowg Inwestora z Wykonawca
Przepisy zwigzane
a) PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Badania odpornosci ogniowej elementéw
budynkéw. Wymagania ogdlne i klasyfikacja. -
b) PN-90/B-02876 Ochrona przeciwpozarowa budynkdéw. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania
ognia przez Sciany.
c) Instrukcja ITB nr 222 Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich Scian dziatowych w budownictwie
ogdblnym
d) Instrukcja ITB nr 336 Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych przegréd
pionowych
e) PN-EN 10142+A1:1997 Stal niskoweglowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w sposdb ciggty do
obrobki plastycznej na zimno. Techniczne warunki dostawy.
f) PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
g) PN-89/H-92125 Stal. Blachy i taSmy ocynkowane
h) PN-B-9405:1997 Ptyty gipsowo — kartonowe
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ST-03 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej CPV 45421000-4

TEMAT ZAMIERZENIA: Dostosowanie budynku Urzedu Skarbowego w Bedzinie przy ul. Retingera 1 do
obowigzujacych przepiséw z zakresu ochrony przeciwpozarowe;j (czes¢ A,B,C)

STADIUM: Projekt techniczny
ADRES: 42-500 Bedzin, ul. Retingera 1
DZIALKA: 6530
JEDN. EWID. 240101_1
OBREB: obreb 0001
woj. $laskie
powiat Bedzinski
gmina Bedzin
INWESTOR: Izba Administracji Skarbowej w Katowicach, ul. Damrota 25, 40-022 Katowice
ELEMENT: Specyfikacja techniczna

LISTOPAD 2025
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ST-03 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej CPV 45421000-4

1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z realizacjg zadania: Dostosowanie budynku Urzedu Skarbowego w Bedzinie przy ul. Retingera 1
do obowigzujgcych przepisdw z zakresu ochrony przeciwpozarowej (czes$é A,B,C)
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét. ST powinna by¢
rozpatrywana facznie z Dokumentacjg Projektowa ( okreslang dalej skrotem DP), dotyczaca tych robét.
Wykonawca stosowat sie bedzie do polskich norm, instrukcji i przepiséw w kwestiach nieopisanych przez
Specyfikacje Techniczne bedace sktadowg Umowy. Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu realizacje inwestycji.
2. Zakres robot
2.1.Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt obejmujgcych wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wymiane stolarki okiennej i drzwiowej — wg zestawienia stolarki
a) montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej
b) montaz stolarki drzwiowej zewnetrznej
c) montaz stolarki okiennej
d) montaz parapetéw zewnetrznych i wewnetrznych
3. Materiaty
3.1.0g6lne wymagania dotyczace materiatéw podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p. 2. .Zastosowane
materiaty budowlane powinny posiadac atest higieniczny , certyfikaty, oceny higieniczne i aprobaty
techniczne zastosowanych materiatéw i wyrobéw. Wymagania i badania powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-88/B-10085 lub aprobatom technicznym.
3.2.0kna
a) PCViALUEI30 wgnormy EN 13501-2+A1 w kolorze RAL 6020
b) profile trzykomorowe
c) lzolacyjnosé termiczna Uf(od 0,9 W/(m2K),
d) Przepuszczalnos¢ powietrza klasa 4, EN 12207
e) Wodoszczelnosc klasa E 1500, EN 12208
f) Odpornosc na obcigzenie wiatrem klasa C5, EN 12210
g) izolacja ogniowa w komorach wewnetrznych ksztattownikéw aluminiowych , przestrzeni pomiedzy
ksztattownikami aluminiowymi a szktem
h) wymiary zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowe;j
3.3.0kucia Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, tgczace,
zabezpieczajace i uchwytowo - ostonowe. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom Polskich Norm, a w
przypadku braku takich norm, wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, dopuszczajgcej do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazonej w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.
Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Sposéb
otwierania poszczegdlnych skrzydet wykonaé zgodnie z zestawieniem stolarki w projekcie wykonawczym
architektury.
3.4.Parapety zewnetrzne i wewnetrznej
a) Parapety zewnetrzne stalowe ocynkowane, powlekane PCW gr. 0,5mm
w kolorze RAL 6020 o wymiarach na szerokos¢ jak dane okno. Wykonczone kapinosem,
zamontowane ze spadkiem 0,5% w kierunku od okna.
b) Parapety wewnetrzne PCV w kolorze RAL 9003
c) Wymiary — zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej.
4. Drzwi wewnetrzne stalowe (wg zestawienia)
4.1.E1 30 p.poz w kolorze RAL 7035 petne lub 9003
a) jednoskrzydtowe stanowigce jednoczesnie przegrode ogniowa i dymowg
b) szeroko$¢ otworu w Swietle przejscia (szer. czynna drzwi) min. 90cm
c) oscieznica i drzwi w kolorze RAL 7035 petne lub 9003
d) zamek zapadkowo-zasuwkowy przystosowany pod wktadke, klamka na szyldzie podtuznym z
tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, dwa zawiasy
e) wyposazone w samozamykacz
f)  Wymiary — zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowe;.
4.2.Drzwi zewewnetrzne stalowe/ALU przeszklone w kolorze RAL 6020
a) jednoskrzydtowe stanowigce przegrode ogniowg
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b) Wodoszczelnosé Klasa 5A, PN-EN 12208:2001
c) lzolacyjnosé termiczna (wsp. Uf) 1,3 W/(m2 K)
d) wykonczenie malowane na kolor RAL 6020
e) Whbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykoniczong wraz z okuciami.
f)  Wymiary — zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowe;.
4.3.Drzwi wewnetrzne stalowe i MDF jednoskrzydtowe
a) drzwi jednoptaszczowe wyposazone w samozamykacz
b) uszczelki przymykowe zamontowane na catym obwodzie drzwi
c) drzwi do pom socjalnych i tazienek muszg posiadac otwory nawiewne o pow. Min. 0,02m2
d) kolor RAL 7035 lub 9003
okucia powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi,
5.1.Aprobata techniczna ITB na wyrdb lub certyfikat dopuszczajgcy wyrdb do stosowania,
5.2.Wyréb musi posiadac polski znak bezpieczeristwa B lub europejski znak bezpieczerstwa CE do stosowania
w budownictwie
5.3.Przed przystgpieniem do wykonania przedmiotu zamodwienia Wykonawca robét jest zobowigzany do
wtasnego zwymiarowania stolarki drzwiowej aluminiowej
z natury przed jej wykonaniem i montazem.
Sprzet
6.1.Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi | sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakosé materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla sSrodowiska, a takze
bezpieczne dla brygad roboczych
6.2.Roboty wykonuje sie recznie i przy uzyciu elektronarzedzi. Do prac na wysokosci nalezy stosowac
rusztowania, ustawiane zgodnie z DTR.
Transport
7.1.0gdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej. Srodki transportu —
odpowiadajgce pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét
akceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
7.2.Transport stolarki budowlanej nalezy wykonac zgodnie z wymogami normy PN-B-05000:1996 Okna i
drzwi. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Przestrzenie tadunkowe powinny by¢ czyste, pozbawione wystajgcych gwozdzi i innych ostrych
elementéw mogacych uszkodzié stolarke. Przewozona stolarka powinna byé ustawiona pionowo na
dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w srodkach transportowych nalezy taczy¢ w bloki
zapewniajace stabilnos¢ i zwarto$¢ tadunku oraz zabezpieczyé przed ich przemieszczaniem.
7.3.W czasie transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powtok
malarskich i powtoki antykorozyjnej przez:
a) Sciste ich ustawienie w rzedach
b) Wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajacymi
c) Usztywnienie rzedéw za pomoca elementéw mocujacych i rozpierajgcych
d) Usztywnienie blokdéw za pomocga progow
e) Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.
7.4.Konstrukcje $lusarskie nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadach z bali lub desek. Pierwszy
element powinien leze¢ na podkfadach na wyréwnanym podtozu w odlegtosci min. 30 cm od gruntu.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robét i wtasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i
rzeczowym.
7.5.Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
Wykonanie robét
8.1.Przed wykonaniem stolarki nalezy przeprowadzi¢ inwentaryzacje kazdego otworu okiennego w murze z
uwagi na niepowtarzalnosé i zréznicowanie wymiaréw podobnych otwordw. Wymiary stolarki nalezy
dopasowac do otworéw w murze i wysuniecia wegarkéw tak, aby zapewnic prawidtowe osadzenie profili i
pozostawi¢ miejsce na odpowiednie uszczelnienie stolarki piankg ze wszystkich stron.
8.2.W zakresie robdt nalezy ujg¢ wszystkie niezbedne czynnosci zwigzane z prawidtowym i kompletnym
wykonaniem robét zasadniczych. Wykonaé obrébki blacharskie parapetow zewnetrznych.
8.3.Poszczegdlne etapy robdt nalezy prowadzié¢ w takiej kolejnosci, aby rozdzieli¢ procesy rozbidrkowe,
usuwania i wymiany uszkodzonych elementdw, od pozostajgcych i nowych elementéw robot.
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10.

11.

12.

13.

8.4.Na budowie obejmujacej budynek, nalezy wygrodzi¢ strefe niebezpieczng prac na wysokosci statym
ogrodzeniem z daszkami ochronnymi nad wejsciami i ciggami pieszymi.

a) Wykonac zadaszenie i obudowe przejs¢ dla ruchu pieszego. Zastosowac oznakowanie placu budowy z
tablicami ostrzegawczymi i informacyjnymi z telefonami oséb odpowiedzialnych i alarmowymi.

Kontrola jakosci

9.1.Kontrola jakosci powinna by¢ zgodna z wymogami okreslonymi w PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej.

9.2.Kontrola jakosci robét powinna obejmowac:

a) sprawdzenie zgodnosci wymiardw, ksztattow i podziatow (elementéw odtwarzanych),

b) sprawdzenie jakosci materiatéw, z ktorych wykonana zostata stolarka (cechy geometryczne osScieznicy
— niezmienne),

c) sprawdzenie prawidtowosci mocowania (podlega odbiorowi robét zanikowych),

d) sprawdzenie prawidtowosci wykonania wypetnien i uszczelnien szczelin pomiedzy rama okna a
osciezem (podlega odbiorowi robét zanikowych),

e) sprawdzenie prawidtowosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych (zamykanie skrzydet bez
zacie¢, brak samoczynnego zamykania sie lub otwierania pod ciezarem wtasnym), zamkniete skrzydta
winny dolega¢ do oscieznicy rbwnomiernie,

f) sprawdzenie powierzchni lakierowych (czy nie ulegty uszkodzeniom brak trwatych zabrudzen ram,
szyb i okuc).

Obmiar robét
a) Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

Odbiér robot.

11.1. Odbidr robdt wg wymagan jakosciowych okreslonych w - Aprobacie Technicznej ITB, Certyfikatu,
oraz norm budowlanych zastosowanego systemu stolarki. Wymagania odbioru robdt zgodnie z
»,warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano montazowych”. Wykonawca przedtozy w
ofercie niezbedne certyfikaty bezpieczenstwa, Swiadectwa kwalifikacyjne, aprobaty techniczne, oceny
higieniczne i certyfikaty zgodnosci wyrobu.

Podstawa ptatnosci.

a) Cena obejmuje:

*  prace pomiarowe i technologiczne,

*  zakup i dowdz materiatéw,

* wykonanie elementdéw robét,

*  kontrole prawidtowosci wykonanych robét.

Przepisy zwigzane

13.1. Normy
a) PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.
b) PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen budynkach.

Izolacyjnosc¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw

c) budowlanych. Wymagania.

d) 16PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i Izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary Laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw
powietrznych elementéw budowlanych

e) PN-EN-ISO 717-1:1999  Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i i Izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnosé od dzwiekdw powietrznych.

f) PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

g) PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

h) PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatow
drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

i) PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

j) BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.
k) AT-15-3422/98 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do produkcji okien i
drzwi balkonowych.
13.2. Inne dokumenty i instrukcje
a) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes$¢ B
b) Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 1 ,,0kna i drzwi, wrota i elementy $cienne, metalowe”, "Slusarsko-
kowalskie elementy budowlane” wydanie ITB — 2003 rok.
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ST-04

TEMAT ZAMIERZENIA:

STADIUM:
ADRES:

DZIALKA:
JEDN. EWID.
OBREB:

INWESTOR:

ELEMENT:

URZADZENIA DO ODPROWADZANIA DYMU

CPV 42521000-4

Dostosowanie budynku Urzedu Skarbowego w Bedzinie przy ul. Retingera 1 do
obowigzujgcych przepisdéw z zakresu ochrony przeciwpozarowe;j (czes¢ A,B,C)

Projekt techniczny

42-500 Bedzin, ul. Retingera 1

6530

240101_1

obreb 0001

woj. $laskie
powiat Bedzinski
gmina Bedzin

Izba Administracji Skarbowej w Katowicach, ul. Damrota 25, 40-022 Katowice

Specyfikacja techniczna

listopad 2025
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ST-04 Urzadzenia do odprowadzania dymu CPV 42521000-4
1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z realizacjg zadania: Dostosowanie budynku Urzedu Skarbowego w Bedzinie przy ul. Retingera 1
do obowigzujacych przepisdéw z zakresu ochrony przeciwpozarowej (czesc A,B,C)
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt. ST powinna by¢
rozpatrywana tacznie z Dokumentacjg Projektowa ( okreslang dalej skrotem DP), dotyczaca tych robét.
Wykonawca stosowat sie bedzie do polskich norm, instrukcji i przepiséw w kwestiach nieopisanych przez
Specyfikacje Techniczne bedgce sktadowg Umowy. Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu realizacje inwestycji.
2. Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia i obejmuja:
a) Dostawe kompletnego systemu oddymiajgcego
b) Montaz w/w systemu
c) klapa dymowa 120/150cm z owiewkami i dyszg kierujgcg podstawa min 50cm montowana na stropie
zelbetowym
3. Materiaty
3.1.Klapy sg samoczynnymi urzagdzeniami oddymiajgcymi, ich podstawowa funkcjg jest odprowadzanie z
zamknietych pomieszczern dymoéw, gazéw pozarowych i energii cieplnej na zewnatrz obiektu.
Klapy posiadaja sitowniki elektryczne, ktdre automatycznie otwierajg jg poprzez sygnat elektryczny
podany z centralki sterujgcej systemu oddymiania, aktywowanej przez czujke dymu.
3.2. Klasyfikacja dla klap
* Niezawodnos$¢ dziatania Re50
e Odpornosé na:
. obcigzenie wiatrem WL1500
* niskag temperature T
* wysoka temperature B300
*  obcigzenie $niegiem SL550
b) Podstawa prosta z blachy stalowej o wysokosci 500 mm umozliwiajgca zakotwiczenie podstawy
(dolna pétka podstawy) do dachu oraz wykonanie jej ocieplenia (dolna i gérna pdétka podstawy)
c) Koputka klapy wykonana z profili aluminiowych, wypetniona poliweglanem komorowym o grubosci
25 mm (U =1,5 [W/m? x K])
d) Dysza kierujgca z blachy stalowej ocynkowanej wys. 350 mm
3.3.Klapa dymowa jednoskrzydtowa o wymiarach 120x150
a) zowiewkg i dyszg kierunkowg, na podstawie stalowej ocynkowanej h=50 cm.
b) Nieocieplana z miejscem na ocieplenie 60 mm.
c) Wypetnienie poliweglan mleczny o grubosci 16 mm — 5 komorowy o U=1,8 W/m2K.
d) Klasyfikacja obcigzenia $niegiem SL550 (550 N/m2).
e) Klapa przystosowana pod sitownik elektryczny
f) Powierzchnia czynna oddymiania Acz= 1,49 m2.
4. Sprzet
Sprzet do montazu zgodny z potrzebami wynikajacych z instrukcji montazu i wymaganiami wybranego
producenta.
5. Transport
Dowolnym srodkiem transportowym z uwzglednieniem wielkosci dostawy. Zabezpieczy¢ paczki przed
przemieszczaniem po skrzyni fadunkowe;j.
6. Wykonanie robot
6.1.Montaz systemu oddymiania powinien by¢ montowany przez wykwalifikowany personel posiadajacy
odpowiednie certyfikaty. Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z instrukcjg montazu dostarczong
przez producenta systemu. Po wykonaniu montazu nalezy dokonac kalibracji systemu.
6.2.Montaz centrali
a) Centrale montowaé w miejscu dobrej cyrkulacji powietrza (w obrebie obudowy nalezy zachowac
10cm wolnej przestrzeni)
b) Miejsce instalowania central powinno by¢ starannie dobrane, w taki sposéb aby:
e zapewni¢ dostep konserwacyjny;
* nie przekroczy¢ dopuszczalnych parametréw temperatury i wilgotnosci otoczenia;
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c)

f)

*  miejsce lokalizacji w miare mozliwosci byto wydzielone pozarowo

Obudowe centrali nalezy mocowac na ptaszczyznie pionowej, za pomocg metalowych tgcznikow
dopasowanych do materiatu podtoza.

Przed uruchomieniem centrali nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie urzadzenia sg prawidtowo podtgczone
i czy nadzorowane linie wyposazone sg w element koricowy o odpowiedniej wartosci rezystancji.
Napiecie zasilajgce 230VAC powinno by¢ podtaczane w pierwszej kolejnosci. Baterie podfgczaé
dopiero po zasileniu centrali napieciem 230VAC.

Nalezy stosowac wytgcznie bezpieczniki o odpowiedniej wartosci wskazanej na opisie gniazda
bezpiecznikowego. Zle dobrany bezpiecznik moze spowodowaé uszkodzenie ptyty central

7. Kontrola jakosci
7.1.Kontrola wykonania montazu

10.

a)

c)

Dokonac sprawdzenia:

* doktadnosé i estetyke montazu

* sprawdzenie pofaczenia obrébek podstawy dachowej z pokryciem dachowym

*  sprawdzenie czy nie ma peknieé lub zarysowan na koputce klapy

*  sprawdzi¢ wszystkie elementy ruchome umozliwiajgce otwieranie

Do wszystkich materiatdéw musi by¢ zatgczona dokumentacja w formie broszur informacyjnych a dla
wartosci U szczegbétowe obliczenia opracowane przez autonomiczny/niezalezny instytut np. Poza tym
zatgczone muszg by¢ szczegotowe obliczenia dotyczace wszystkich potaczen i detali. Wyzej
wymienione klapy sg kontrolowane co do wymiardw i grubosci ptyt.

Kontrola odbywa sie poprzez testy bezpieczenistwa przeprowadzane przez niezalezny instytut

7.2.0pis badan

a)

c)

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie
wykonanych robét montazowych z rysunkami i opisem technicznym oraz wymagan wedtug
specyfikacji technicznej i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych.
sprawdzenie materiatdow przeprowadzié¢ na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentéw
stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatéw z wymaganiami producenta.

sprawdzenie prawidtowosci montazu nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo w czasie ich wykonywania,
kontrolujgc stosowanie wtasciwych materiatéw i wykoniczenie przy potaczeniu z pokryciem
dachowym.

Obmiar robét

Jednostkg jest metr kwadratowy zamontowanych klap dymowych.
Odbior robot.

Ogolne zasady odbioru robét podano.

10.1
10.2

a)

b)

10.3.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych”
Zgodnosc¢ robdt z dokumentacja projektowa i ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowsq i ST oraz pisemnymi poleceniami
inspektora nadzoru.
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robét:
*  po dostarczeniu na budowe kompletu swietlika wymagana jakos¢ materiatéw powinna by¢
potwierdzona przez producenta odpowiednimi dokumentami
*  odbidr materiatédw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych
materiatéw z dokumentacjg projektowg
* Do odbioru robo6t wykonawca przedstawia
*  zaswiadczenia jakoSci materiatow - protokoty odbioréw czesciowych
e zapisy w dzienniku budowy
Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Dokumentacja
*  Odbioru robot zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu dokonujemy na podstawie:
e wpisu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacja
projektows i specyfikacja techniczng
* innych zapiséw Inspektora nadzoru o wykonaniu robét
*  Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu pisemnie okresla Inspektor nadzoru lub
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Odbidr koricowy
. Przy odbiorach specyfikowanych prac stosowane bedg ponizsze reguty.
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*  Zgodnos¢ z warunkami i parametrami podanymi w niniejszej specyfikacji technicznej, -
Zgodnos¢ z dokumentacja rysunkowa.

. Zgodnos$¢ z wymogami producenta systemu;

e Sprawdzenie poprawnosci systemowe;.

*  Kontrola zatagczonych dokumentéw formalnych (certyfikaty, deklaracje, aprobaty) -
Sprawdzenia tolerancji wymiarowych. Nalezy zwrdci¢ uwage na wtasciwe skompletowanie
wszystkich dokumentéw powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak
pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

11. Podstawa ptatnosci.
Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania montaSu jednego metra kwadratowego klapy
dymowe;j.

12. Przepisy zwigzane

a)
b)

c)

PN-B-02877-4:2001 Ochrona przeciwpozarowa budynkoéw. Instalacje grawitacyjne do odprowadzenia
dymu i ciepta. Zasady projektowania.

PN-B-02877-4:2001/Az1:2006 Ochrona przeciwpozarowa budynkdw. Instalacje grawitacyjne do
odprowadzenia dymu i ciepta. Zasady projektowania. — zmiana.

PN-1SO-5221:1994 Rozprowadzenie i rozdziat powietrza. Metody pomiaru przeptywu strumienia
powietrza w przewodzie

PN-EN 12599:2002 Wentylacja budynkéw. Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace odbioru
wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji

PN-EN 12599:2002/AC:2004 Wentylacja budynkdéw. Procedury badar i metody pomiarowe dotyczgce
odbioru wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji

PN-B-03430:1983 Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci
publicznej. Wymagania.

PN-B-03430:1983/Az3:2000 Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego i
uzytecznosci publicznej. Wymagania.- zmiana.

PN-EN 1507:2007 Wentylacja budynkéw. Przewody wentylacyjne z blachy o przekroju prostokgtnym.
Wymagania dotyczgce wytrzymatosci i szczelnosci.

PN-EN 1991-1-1:2004 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-1: Oddziatywania ogdlne.
Ciezar objetosciowy, ciezar wtasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach
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ST-05

TEMAT ZAMIERZENIA:

STADIUM:
ADRES:

DZIALKA:
JEDN. EWID.
OBREB:

INWESTOR:

ELEMENT:

ROBOTY MALARSKIE

CPV 45442100-8

Dostosowanie budynku Urzedu Skarbowego w Bedzinie przy ul. Retingera 1 do
obowigzujgcych przepisdéw z zakresu ochrony przeciwpozarowe;j (czes¢ A,B,C)

Projekt techniczny

42-500 Bedzin, ul. Retingera 1

6530

240101_1

obreb 0001

woj. $laskie
powiat Bedzinski
gmina Bedzin

Izba Administracji Skarbowej w Katowicach, ul. Damrota 25, 40-022 Katowice

Specyfikacja techniczna

listopad 2025
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ST-05 Roboty malarskie CPV 45442100-8

1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z realizacjg zadania: Dostosowanie budynku Urzedu Skarbowego w Bedzinie przy ul. Retingera
1do obowigzujgcych przepiséw z zakresu ochrony przeciwpozarowej (czes¢ A,B,C)
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot. ST powinna
by¢ rozpatrywana tacznie z Dokumentacjg Projektowg ( okreslang dalej skrétem DP), dotyczgcg tych robot.
Wykonawca stosowat sie bedzie do polskich norm, instrukcji i przepiséw w kwestiach nieopisanych przez
Specyfikacje Techniczne bedace sktadowg Umowy. Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu realizacje inwestycji.

a) Dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi powierzchni wewnetrznych- podtozy gipsowych z
gruntowaniem

b) Dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi starych tynkdw wewnetrznych $cian

c) Dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi tynkéw wewnetrznych sufitow

Do wykonania Robdt podstawowych opisanych w niniejszej Specyfikacji Technicznej niezbedne jest
wykonanie prac towarzyszgcych i Robot tymczasowych. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i
Robét tymczasowych wymieniony zostat w ,,0gdélne wymagania wykonania i odbioru Robét”.

2. Materiaty
2.1. Farby emulsyjne

*  Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie - na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne
zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach

»  Srodki gruntujgce -przy malowaniu farbami emulsyjnymi

3. Sprzet

a) Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru,
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

b) Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentac;ji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

c) Sprzet bedacy wiasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

d) Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

e) Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze
by¢ pdiniej zmieniany bez jego zgody.

f) Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. Transport.

*  Transport materiatow powinien odbywa¢é sie samochodami skrzyniowymi odpowiadajacymi
pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robot
zaakceptowanych przez Inzyniera.

* Na srodkach transportu przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem i uktadane zgodnie z instrukcjami transportu.

5. Wykonanie robot
5.1. Malowanie

a) Przy wykonywaniu robdt wykonczeniowych wewnatrz budynku nie powinna wystepowac zbyt
wysoka temperatura pow. 30 oC oraz przeciagi .

* Do nakfadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury 12 — 18 oC .

*  Podczas malowania i prac wykonczeniowych wewnatrz pomieszczen okna powinny by¢
zamknigte , a nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od urzadzen
grzewczych lub od przewoddéw wentylacyjnych jest niedopuszczalne w temperaturze ponizej
+5 C nie nalezy wykonywac robot malarskich.

*  Powierzchnie podtozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, rowne, wolne od
rakéw spekan i ubytkdow ,wszelkie wystepy od lica nalezy sku¢ , usungé lub zeszlifowaé, ubytki
i spekania uzupetni¢ masami szpachlowymi.
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*  Podtoza powinny by¢ dostatecznie mocne, nie pylgce, nie kruszgce sie , bez widocznych rys,
spekan i rozwarstwien, czyste i suche.

*  Wilgotnos¢ powierzchni tynkdw przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi powinna
by¢ nie wieksza niz 4% masy, a farbami syntetycznymi nie wieksza niz 3% masy.

*  Przed malowaniem powierzchnie nalezy zagruntowac.

e Wewnatrz budynkow pierwsze malowanie $cian i sufitdow mozna wykona¢ po catkowitym
zakonczeniu robdt poprzedzajgcych tj. po ukonczeniu robot instalacyjnych, wykonaniu podtozy.

*  Drugie malowanie nalezy wykonac¢ po wykonaniu biatego montazu i utozeniu posadzek.

*  Pomieszczenia po malowaniu wietrzy¢ 1-2 dni.

6. Odbiodr robaot.

a)

b)

c)

d)

Roboty odbiera Inspektor na podstawie zapisow w dzienniku budowy i odbioréw czesciowych, ze

sprawdzeniem koordynacji robot.

Odbidr powinien zosta¢ dokonany w mozliwie najkrétszym czasie po zakonczeniu prac. Badania przy

odbiorze technicznym koricowym polegajg na:

*  zbadaniu zgodnosci stanu faktycznego i inwentaryzacjg techniczna.

*  zbadaniu protokotéw odbioru czesciowych i zanikowych

*  Wyniki badan powinny by¢ spisane w postaci protokotéw odbioréw technicznych i czesciowych

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

*  roboty przygotowawcze,

* roboty montazowe,

*  przygotowanie podtoza,

e  Odbidr robét zanikajgcych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i
poprawek, bez hamowania ogdlnego postepu robaot.

Z przeprowadzonego odbioru robét sporzgdzony zostaje protokdt zawierajacy:

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamdéwieniem

* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.

*  Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawic i przedstawi¢ do ponownego
odbioru.

7. Podstawa ptatnosci.
Zapisane w dzienniku budowy — m2 po odbiorze robét.
8. Przepisy zwigzane.

a)
b)
c)
d)

e)
f)
g)

PN-70/B - 10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-89/B-81400 Wyroby lakierowane. Pakowanie przechowywanie transport

PN-EN ISO 2409-199 Farby lakiery. Metoda siatki ci

PN-EN 13300-2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowane i systemy powtokowe na wewntrzne
ciany i sufity. Klasyfikacja

PN-C-81901;2002 Farby olejne i alkilowe

PN-C-81914;2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

Normy dotyczce systemdéw zapewnienia jakosSci i zarzdzgnie systemami zapewnienia jakosci.
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ST-06 Roboty w zakresie oktadziny tynkowej CPV 45324000-4
Roboty izolacyjne CPV 45320000-6

1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z realizacjg zadania: Dostosowanie budynku Urzedu Skarbowego w Bedzinie przy ul. Retingera 1
do obowigzujacych przepisdéw z zakresu ochrony przeciwpozarowej (czes¢ A,B,C)
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét. ST powinna by¢
rozpatrywana facznie z Dokumentacjg Projektowa ( okreslang dalej skrotem DP), dotyczaca tych robét.
Wykonawca stosowat sie bedzie do polskich norm, instrukcji i przepiséw w kwestiach nieopisanych przez
Specyfikacje Techniczne bedace sktadowg Umowy. Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu realizacje inwestycji.

2. Zakres robot
2.1.Zakres robot obejmuje

a) osadzenie nadprozy stalowych wg rys. konstrukcji

b) wykonanie izolacji ze styropianu na wetne mineralng na $cianach zewnetrznych - SC01 - ocieplona
wetng mineralng 8cm, tynkowana tynkiem silikonowym/silikatowym w kolorze istniejgcym

c) wymiana warstwy - SC03 — system Abe Laminati — stelaz stalowy lub drewniany (zabezpieczy¢ do
stopnia niepalnosci), 8cm wetna mineralna, panele z ptyt laminowanych/aluminiowych/z wetny
mineralnej o klasie odpornosci A-A2-s3d0

3. Materiaty

a) wetna mineralna 8cm
* tolerancja wymiaréw wg PN-EN 822
e gestos¢ 10-40kg/m3 wg PN-EN 1602
* reakcja na ogien wg PN-EN 13501-1 Al-s1, dO

b) siatka zbrojgca

c) podktad gruntujacy

d) klej

e) tynk silikonowy/silikatowy

4. Sprzet

a) Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-,Wymagania ogdlne”.

b) Pozostate roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez Wykonawce
gwarantujacego poprawne wykonanie robdt. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie
wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

5. Transport

a) Materiaty izolacyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu spetniajgcymi
wymagania ogélne okreslone w ST ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez Wykonawce nie
wptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatow.

b) Mase oraz roztwér nalezy przewozi¢ w szczelnych opakowaniach (pojemnikach), zabezpieczonych
przed przesuwaniem sie i uszkodzeniem.

c) Produktu przechowywac i stosowaé w temperaturach wskazanych przez producenta w instrukcjach.

d) Transport papy: Zaréwno podczas przewozu jak i sktadowania rolki papy muszg by¢ ustawione
pionowo. Nalezy chroni¢ materiat przed nadmierng wilgocig, opadami atmosferycznymi oraz
dtugotrwatym dziataniem promieni stonecznych. Rolki dostarczane sg w obwolutach fabrycznych,
posiadajg nazwe wyrobu, znak firmowy producenta, date produkcji, wymiary oraz nr Aprobaty
Technicznej.

e) Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami normowymi.

f) Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi sSrodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

g) Cegte, ceramike poryzowang, mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu zwracajgc uwage na
jej zabezpieczenie przed uszkodzeniami

6. Wykonanie robdét
6.1. izolacje
6.2.uktadanie tynkow

a) Tynki cementowo-wapienne sg aplikowane bezposrednio na mury
*  Podtoze powinno by¢ czyste i nosne
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* przed rozpoczeciem prac nanies¢ odpowiednio dobrany srodek gruntujgcy, nastepnie obrzutke
cementowo-wapienna

e Zaprawe tradycyjng aplikujemy na powierzchnie elewacji w dwéch (obrzutka i narzut) albo w
trzech (w przypadku duzych nieréwnosci. Krzywizny nie mogg jednak przekraczal,5-2,0 cm )
warstwach (obrzutka, narzut, gtadz / tynk)

*  warstwe wykoniczeniowa stanowi tynk silikonowy w kolorze RAL 9004 grafitowy (tynk
cementowo wapienny musi by¢ sezonowany przed natozeniem warstwy tynku silikonowego co
najmniej przez 4 tygodnie)

* podtoze musi bys suche nosne wolne od zanieczyszczen, zagruntowane (zgodnie z zaleceniami
wybranego producenta)

*  temp. Powietrza 5-25stopni C

*  tynk silikonowy moze by¢ naktadany recznie lub mechanicznie (zgodnie z zaleceniami wybranego
producenta)

7. Kontrola jakosci
7.1.Materiaty izolacyjne
Ogodlne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w w ST ,Wymagania ogdlne”.
a) Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.
b) Kontroli jakosci podlega:

* sprawdzenie podtoza i zezwolenia na przystgpienie do wykonywania robot izolacyjnych,

*  sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na podstawie dowodow dostawy i Swiadectw
jakosci lub atestow producentdw,

*  sprawdzenie terminu przydatnosci do uzycia materiatdéw, dla ktérych taki termin okreslono wg
danych na opakowaniu.

* sprawdzenie jakosci i grubosci wykonanej izolacji na podstawie okreslenia zgodnosci wykonania
robét z wymaganiami dokumentacji projektowe;j

c) Cegly

e  Sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdéwieniami i wymaganiami stawianymi
w dokumentacji technicznej.

*  Préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

* wymiarow i ksztattu cegty,
e liczby szczerb i peknieé,
e odpornos¢ na uderzenia,
*  przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla
* w przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
d) Zaprawy

* W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i
wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

*  Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny, to roboty nalezy uznac za wykonane
prawidtowo. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z wymagan, zostanie okreslony rodzaj
prac i materiatdéw oraz sposéb doprowadzenia do zgodnosci robdt z wymaganiami, a nastepnie
zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych izolacji.

8. Jednostka obmiaru
a) Jednostky obmiaru jest m2 izolowanej powierzchni.
b) Jednostka obmiarowg dla pozostatych robot jest jednostka miary podana w przedmiarze robét dla
danej pozycji kosztorysowej.
c) Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajgcych jednostkowe naktady rzeczowe
dla robét objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.
9. 0dbidr robot
9.1.Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg, ST oraz pisemnymi poleceniami Zamawiajgcego.
9.2.0dbiér robdt izolacyjnych odbywa sie etapowo jako odbiér robdt ulegajgcych zakryciu. \Odbiorowi
podlega:
a) sprawdzenie ilosci i jakos$ci dostarczonych materiatow,
b) sprawdzenie przygotowania podtoza pod roboty izolacyjne,
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g)

h)

sprawdzenie warunkdéw prowadzenia robdt,

prawidtowos$¢ wykonanych robdt zgodnie z wymaganiami normowymi.

Roboty beda odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych bedg pozytywne. Jezeli chociaz

jeden wynik badania bedzie negatywny, roboty nie zostang przyjete.

Do odbioru korncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢:

* dokumenty potwierdzajgce uzycie materiatéw dopuszczonych do obrotu w budownictwie,
zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi oraz o jakosci odpowiadajgcej warunkom
wymaganym przez Zamawiajgcego,

Z przeprowadzonego odbioru robét sporzgdzony zostaje protokdt zawierajacy:

e ocene wynikow badan,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamdéwieniem

* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.

Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

10. Podstawa ptatnosci

a)

b)

c)

d)

Podstawa pfatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana

Zamawiajgcemu w ofercie przetargowe;j.

Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu

osiggniecia zaktadanej jakosci danego elementu, uwzgledniajgc wszelkie roboty wynikajgce z wiedzy

technicznej oraz technologii sktadajgce sie na wykonanie wycenianej roboty. Cena jednostkowa jest

wartoscig usredniong i obejmuje:

*  zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgji,

*  zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

* wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

*  przygotowanie wszystkich materiatéw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczng,

e oczyszczenie przygotowanie podtoza pod wykonanie robét,

* utozenie warstw izolacji zgodnie z dokumentacja techniczng,

e oczyszczenie terenu z resztek materiatow stanowigcych wtasnosé Wykonawcy,

* unieszkodliwienie odpaddw,

* wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,

e utrzymanie miejsca robot.

Cena uwzglednia rowniez:

* nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe,

* ilosci materiatow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku prowadzenia robét,

*  postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z przestawiania sprzetu,

*  przerwy wywotane warunkami atmosferycznymi

Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowa w oparciu o protokoty odbioru zgodne zapisami

we Wzorze umowy.

11. Przepisy zwigzane.

a)
b)

PN-EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatow z betonu

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdét Budowlano — Montazowych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych ( Dz.U.2003.47.401),

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 w sprawie
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. Jedn. Dz.U.2003.169.1650 )

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych ( Dz.U.2004.92.881

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement> Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-3000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020  Wapno.
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PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw.

Swiadectwo ITB nr 1047/94 papa

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
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ST-07 - Wykonywanie pokryé¢ dachowych i malowanie dachéw CPV - 45261200-6

TEMAT ZAMIERZENIA: Dostosowanie budynku Urzedu Skarbowego w Bedzinie przy ul. Retingera 1 do
obowigzujacych przepiséw z zakresu ochrony przeciwpozarowe;j (czes¢ A,B,C)

STADIUM: Projekt techniczny
ADRES: 42-500 Bedzin, ul. Retingera 1
DZIALKA: 6530
JEDN. EWID. 240101_1
OBREB: obreb 0001
woj. $laskie
powiat Bedzinski
gmina Bedzin
INWESTOR: Izba Administracji Skarbowej w Katowicach, ul. Damrota 25, 40-022 Katowice
ELEMENT: Specyfikacja techniczna

LISTOPAD 2025
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ST-07 - Wykonywanie pokry¢ dachowych i malowanie dachéw CPV -45261200-6

1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z realizacjg zadania: Dostosowanie budynku Urzedu Skarbowego w Bedzinie przy ul. Retingera 1
do obowigzujacych przepisdéw z zakresu ochrony przeciwpozarowej (czesc A,B,C)
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét. ST powinna by¢
rozpatrywana facznie z Dokumentacjg Projektowa ( okreslang dalej skrotem DP), dotyczaca tych robét.
Wykonawca stosowat sie bedzie do polskich norm, instrukcji i przepiséw w kwestiach nieopisanych przez
Specyfikacje Techniczne bedace sktadowg Umowy. Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu realizacje inwestycji.

2. Zakres robot

a) pokrycie dachu materiatem B, oo UZNANym za spetniajgce wymagania w zakresie odpornosci

Ol
wyrobdw na dziatanie ognia zewnetrznego, bez potrzeby przeprowadzenia badan, ktérych wykazy
zawarte sg w decyzjach Komisji Europejskiej publikowanych w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej

3. Materiaty

3.1.0gdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00”, a w
szczegolnosci muszg posiadaé:

*  Aprobaty Techniczne lub muszg by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

*  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN lub réwnowazng

. Certyfikat na znak bezpieczenstwa

. Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

* naopakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania. Materiaty
stosowane do wykonywania robét powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiadaé¢ wymogom zawartych w katalogach
i instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegétowych do poszczegdlnych
rozdziatow.

*  Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardw, itp.
z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacja.

*  Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentow. Wykonawca zobowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje
dotyczgcy sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robét.

3.2.Wymagania

a) Pokrycie dachu
*  Ptynne membrany: Poliuretanowe, akrylowe, gumowe. Tworzace trwatg, elastyczng i bezszwowg

powtoke, idealne do pokrycia starej papy

e |ub Papy z systemami wentylacyjnymi:Uktada sie na starej papie (po wczesniejszym
przygotowaniu) i pozwala na wentylacje wilgoci

3.3.Pokrycia z membran wykonywac zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobdw i
wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.
3.4.0brdébki blacharskie

a) Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

b) Obrdébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robdt nie mozna
wykonywac na oblodzonych podtozach.

c) Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietac o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

a) do naktadania membrany watek lub natrysk

b) Do ciecia blach nalezy stosowa¢ elektryczne nozyce wibracyjne lub skokowe, niblery oraz nozyce
reczne

c) Zabrania sie uzywania narzedzi powodujgcych przy cieciu uszkodzenie powtoki lakierowanej i
cynkowej na skutek wydzielania sie ciepfta, tj. szlifierek katowych.
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5. Transport
5.1.Do transportu materiatow i sprzetu stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosc przewozonych elementéw jest
wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m. Przy zatadunku i
wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw obowigzujacych w
transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych,
ktdre nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwosé przewozonych materiatéw i sprzetdw. Przy ruchu po
drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego.

6. Wykonanie robot

a) Temperatura otoczenia: Min. 5°C, max. 30-35°C.

b) Wilgotnos$é: Max 85% (wilgotnos¢ podtoza powinna by¢ niska).

c) Podtoze: Musi by¢ czyste, suche, mocne; wymaga gruntowania (np. gruntem poliuretanowym).

d) Naprawy: Pekniecia i dziury nalezy naprawic przed aplikacja.

7. Kontrola jakosci
7.1.Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakoriczeniu prac
pokrywczych.

8. Obmiar robét
8.1.Jednostkg obmiarowa robét jest:
a) 1m2
9. 0Odbiér robét.
9.1.Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.
9.2.0gdlne wymagania odbioru robét pokrywczych

a) Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

b) Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

. podktadu,

e jakosci zastosowanych materiatow,

* doktadnosci wykonania pokrycia,

¢ doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

c) Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

d) Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu robét, po deszczu.

e) Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

* dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
* dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentéw pokrycia,
e zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
*  protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktére powinny zawierac:
e zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt pokrywczych z dokumentacja,
*  spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program utrzymania pokrycia.

f) Odbidr koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

g) Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.

h) W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

. poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
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* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,
obnizy¢ cene pokrycia,
*  w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania
* rozebrac pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych ST) i ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.
9.3.0dbidér obrébek blacharskich powinien obejmowac:
a) Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.
b) Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, Scian, komindw, wietrznikdéw, wtazéw itp.
c) Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.
d) Sprawdzenie szczelnosci pofaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.
10. Podstawa ptatnosci.
10.1. Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 krycia, ktora obejmuje:
*  przygotowanie stanowiska roboczego,
* dostarczenie materiatow i sprzetu,
*  obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
e ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,
* oczyszczenie podktadu,
*  pokrycie dachu
* oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,
10.2. Obrébki blacharskie Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:
. przygotowanie,
*  zamontowanie i umocowanie obrébek w podfozu, zalutowanie potaczen,
* uporzadkowanie stanowiska pracy.
11. Przepisy zwigzane
a) PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
b) PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
c) PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
d) PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.
e) PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy miedzianej lub cynkowe;.
f)  PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.
g) PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze
stali uktadanych na ciggtym podtozu.
h) PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 1: Stal.
i) PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 2: Aluminium.
j)  PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 3: Stal odporna na korozje.
k) PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych. PN-EN
1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
I)  PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
m) PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych
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ST-08 KONSTRUKCJE STALOWE CPV 45200000 -9

TEMAT ZAMIERZENIA: Dostosowanie budynku Urzedu Skarbowego w Bedzinie przy ul. Retingera 1 do
obowigzujgcych przepiséw z zakresu ochrony przeciwpozarowej (czes¢ A,B,C)
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INWESTOR: Izba Administracji Skarbowej w Katowicach, ul. Damrota 25, 40-022 Katowice
ELEMENT: Specyfikacja techniczna
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ST-08 konstrukcje stalowe CPV 45200000-9
1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z realizacjg zadania: Dostosowanie budynku Urzedu Skarbowego w Bedzinie przy ul. Retingera 1
do obowigzujacych przepisdéw z zakresu ochrony przeciwpozarowej (czesc A,B,C)
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt. ST powinna by¢
rozpatrywana tacznie z Dokumentacjg Projektowa ( okreslang dalej skrotem DP), dotyczaca tych robét.
Wykonawca stosowat sie bedzie do polskich norm, instrukcji i przepiséw w kwestiach nieopisanych przez
Specyfikacje Techniczne bedgce sktadowg Umowy. Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu realizacje inwestycji.

2. Zakres robot
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykona-
nie elementdw stalowych oraz ich montaz objetych opracowaniem:
e wykonanie i montaz stalowe] konstrukcji wsporczej pod klape dymowa.
e Wykonanie i montaz stalowych nadprozy pod poszerzenie otworéw drzwiowych

3. Materiaty
Materiaty stosowane przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej ST:
e stal profilowa goragcowalcowana w gatunku S235,
e Sruby zwykte ocynkowane M12-5.8 wraz z kompletem podktadek i nakretek w odpowiadajacej klasie,
e farby zgodne z dobranym system malarskim do kategorii korozyjnosci srodowiska C2 i trwatosci H.
W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdétowe informacje dotyczace zrodta
wytwarzania materiatéw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stoso-
wania w budownictwie i probki do zatwierdzenia inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow dostar-
czanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

4. Sprzet

a) Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzyst-
nego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZ)
lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru, w przypadku braku usta-
ler w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzo-
ru.

b) Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslo-
nymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym
umowa.

c) Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w do-
brym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami do-
tyczacymi jego uzytkowania.

d) Wykonaweca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

e) Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wy-
konywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze byé poz-
niej zmieniany bez jego zgody.

f)  Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

5. Transport.
Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie i srodki transportu.
Warunki transportu powinny zapewniac zabezpieczenie elementéw przed wptywem szkodliwych czynnikéw
atmosferycznych.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktére nie wptyng niekorzyst-
nie na jakos¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg
spetnia¢ wymagania przepisdw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
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Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojaz-
dami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Wykonanie robét

6.1. Ogélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z wymaganiami normowymi i postanowienia-
mi umowy.

6.2. Zakres robét przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej i zabezpieczenia antykoro-
zyjnego

Przygotowanie do wykonania konstrukcji stalowej:

. zakup materiatow wskazanych do wykonania konstrukcji

. przygotowanie szablondéw do trasowania rozmieszczenia otworow

Prace przygotowawcze do zabezpieczenia antykorozyjnego:

1)  Przygotowanie powierzchni referencyjnych na konstrukcji stalowej. Powierzchnie referencyjne wyzna-
czaja wspolnie przedstawiciele wykonawcy, inwestora i producenta farb wybierajgc rejony, w ktorych wyste-
pujac narazenia korozyjne typowe dla warunkéw eksploatacji zabezpieczanego obiektu.

2)  Przygotowanie powierzchnii naktadanie powtok na powierzchniach referencyjnych musi by¢ wykonywa-
ne w obecnosci wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwierdzona technologia.

3) liczba powierzchni referencyjnych: 3 o powierzchni 0,6% catej powierzchni malowania.

6.3.Zakres robét przygotowawczych w zakresie montazu konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego
Prace przygotowawcze w zakresie montazu konstrukcji:

1) oczyszczenie miejsc montazu elementéw konstrukcji

2) wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukcji

3) wytrasowanie miejsc otworow pod wykonanie otwordow pod Sruby, osadzenie $rub.

Prace przygotowawcze w zakresie zabezpieczenia antykorozyjnego:

1) Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie lub warsztacie prefabrykacji. Powierzchnie
elementéw i konstrukcji przed malowaniem nie moga by¢ zanieczyszczone smarami olejami, ttuszczami,
solami, kwasami alkaliami, pokryte zgorzelina walcowniczg, rdzg, topnikami z procesu spawania i powtokami
lakierowymi.

2) Przygotowania powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego obejmuje:

Oczyszczenie wstepne polegajgce na wyrdwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu zadzioréw, nieréwnosci,
zaokraglen krawedzi, wyrdwnaniu spoin i nieréwnosci po spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin
powstatych w miejscach faczenia elementéw. Oczyszczeniu wtasciwym majgce na celu usuniecie zgorzeliny,
rdzy olejow i smardw, produktow spawania, wilgoci a takze innych zanieczyszczen oraz nadaniu podtozu
odpowiedniej chropowatosci

3) Zalecane metody usuwania warstw i innych obcych zanieczyszczen:

Smardw i olejéw: przez czyszczenie woda, parg, emulsjg, rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie
alkaliczne.

Zanieczyszcze rozpuszczalnych w wodzie np. soli: przez czyszczenie woda, parg, rozpuszczalnikiem
organicznym lub czyszczenie alkaliczne.

Zgorzeliny walcowniczej: poprzez trawieniem kwasem, obrébke strumieniowo $cierng na sucho lub na mokro,
badz czyszczenie ptomieniem.

Rdzy: tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z
wykorzystaniem narzedzi z napedem mechanicznym badz czyszczeniem strumieniem wody.

Powtok lakierowych: poprzez usuwanie powtok z wykorzystaniem past rozpuszczalnikowych i alkalicznych,
obrébke strumieniowo-$cierng na sucho lub na mokro, czyszczenie strumieniem wody, a takze omiataniem
Scierniwem

Produktéw korozji cynku: poprzez omiatanie $cierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

4) Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:

* wymagania producentéw produktéw malarskich

*  przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego

*  kategorie korozyjnosci srodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja (wg PN-EN 1SO 12944-

2:2001)

6.4. Zakres robot zasadniczych w zakresie wykonania konstrukcji i zabezpieczenia antykorozyjnego

W zakres robot sktadajgcych sie na wykonanie konstrukcji wchodzg nastepujace prace i

czynnosci:

1. zakup materiatu
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2. trasowanie i ciecie elementéw
3. wykonanie otworéw pod sruby
4) wykonanie kontroli wymiarow i ksztattow konstrukcji
5) czyszczenie mechaniczne zespawanych elementow montazowych konstrukcji poprzez
srutowanie lub piaskowanie
6) wykonanie powtoki malarskiej farbg antykorozyjna.
7) oznaczenie symbolami wykonanych elementéw montazowych konstrukcji
8) wykonanie otworéw na montazu pod mocowanie konstrukgji.
Powtoke malarska Wykonawca dobierze wg gotowego systemu malarskiego i przedstawi Inspektorowi do
akceptacji. Dopuszcza sie ocynkowanie elementdw.
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane
sg w normie wg PN-EN I1SO 12944-7:2001. Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej to przyjmuje sie, ze pojedyncza grubos¢ powtoki nie moze byé
mniejsza 80% grubosci nominalnej powtoki. Tak wiec pojedyncza grubosé powtoki powinna osigga¢ wielkosé¢
pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem, ze przecietna wielko$¢ dla catosci
(Srednia) jest rowna lub wieksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie nalezy zadbac¢ o osiggniecie
nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest, aby maksymalna
grubos¢ powtoki nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna grubos$¢ powtoki. W celu osiggniecia wymagane;j
grubosci powtoki, powinno sie okresowo podczas naktadania powtoki, sprawdzac jej grubos¢ na mokro. Nalezy
przestrzega¢ okreslonego odstepu miedzy nakfadaniem poszczegdlnych powtok oraz miedzy natozeniem
ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznej lub karty technicznej wyrobow lakierniczych. Wady kazdej powtoki
prowadzace do pogorszenia jej wiasciwosci ochronnych lub majgcy znaczacy wptyw na wyglad powinny by¢
usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki.
Powtoki nalezy naktada¢ z materiatéw malarskich przyjetych na budowe. Gruntowa, czyli pierwsza warstwe
powtoki nalezy nanies¢ na podfoze nie pdiniej niz 6 godzin od jej oczyszczenia. Podstawowg technika
naktadania farb jest natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny). Powtoka gruntowa powinna pokrywac caty
profil konstrukcji stalowej.
Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie rGwnomiernie bez pozostawienia miejsc niepokrytych.
6.5. Warunki techniczne wykonania robét. Wykonanie konstrukgji stalowych
Obrdbka elementéw
Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci uzywanych wyrobdéw
ze stali konstrukcyjnej. Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami na
rysunkach. Stosowac ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne lub mechaniczne pitami do
metalu. Dla elementéw pomocniczych i drugorzednych stosowa¢ mozna ciecie gazowe reczne. Brzegi po cieciu
powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nale-
zy wyréwnac na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sgsiednich. Arkusze nie
obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu nalezy wyréwny-
wac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawic
bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktore bedg poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz
te, ktore osiggnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie
ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, gratu, naciekdw i rozpryskdw materiatu.
Dokfadnos¢ ciecia:
Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] A A 1.5A 12
Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.
Wytwodrca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora nadzoru wykonac probne uzycie sprzetu przezna-
czonego do prostowania i giecia elementow. Wystgpienie pekniec¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzu-
cenie wykonanych elementdéw.
Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych
Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos¢ nie zostata podana na rysunkach lub innych
normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w normie: ,Warunki wykonania i odbioru konstrukgcji
stalowych”, przy czym rozrdznia sie:
a). wymiary przytgczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajgce pasowaniu,
warunkujace prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukgji,
b). wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.
Sktadowanie konstrukcji na placu budowy
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Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wy-
tworcy, by mdgt dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usunaé¢ ew. uszkodzenia powstate w transpor-
cie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc ko-
lejno$¢ poszczegdlnych faz montazu.

Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktada¢ na pod-
ktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powi-
nien zapewnic:

a). jej statecznosc¢ i nieodksztatcalnosé,

b). dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

c). dobrag widocznos¢ oznakowania elementow sktadowych,

d). zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

6.6. Montaz konstrukgcji stalowych

Zasady montazu

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.

Elementy konstrukcji winny by¢ oznakowane w sposob trwaty i widoczny zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na
rysunkach montazowych. taczniki i elementy ztgczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i
przechowywane w warunkach suchych.

Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposdb naprawy powinien by¢ uzgodniony z oso-
ba uprawniong do kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnosé przenoszenia sit wywotanych wptywami at-
mosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna czes$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.

State potgczenia elementdw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregu-
lowaniu catej konstrukgji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wtasnosciach pla-
stycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem.

W potaczeniach sSrubowych zaktadkowych szczelina w styku nie sprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm.
Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywac za pomocy przebijakéw a w razie koniecznosci rozwierca¢. W przy-
padkach, w ktérych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpo-
wiednia korekta elementéw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

Wymagania szczegdtowe dotyczgce warunkow wykonywania robot

Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowanych do spawania powinny by¢ czyste, suche i wolne od widocz-
nych pekniec i karbéw. Materiaty z oznakami uszkodzen (pekniecia i odpryski, zardzewiaty i brudny element)
nie powinny by¢ stosowane.

Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem wiatru, deszczu i $niegu,
zwtaszcza przy spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych.

Przy temperaturze otoczenia ponizej 0°C nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji rozwazy¢ zastosowanie
wstepnego podgrzania.

Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu jest dopuszczalne.

Kontrola jakosci

7.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

1) Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatéw, sprzetu i Srodkéw transportu podano
w ST 0 “Wymagania ogdlne".

2) Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzagdzen.

3) Wykonaweca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robot na terenie i poza pla-
cem budowy.

4) Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub aprobat technicznych
przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

7.2 Badania jakosci robét w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi witasciwych STWIiOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu

2) whasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu
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3) wymiary i ksztatt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowos¢ rozmiesz-
czenia i wielkosci otworédw pod sruby montazowe

4) jakos¢ i sposdb przygotowania brzegdéw elementéw do spawania

5) jakos¢ potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potgczenia i klasy konstrukcji spawane;j

6) wymiary wykonanych elementéw montazowych

7) ksztatt wykonanych elementéw montazowych

8) jakos$¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg a w szczegdlnosci

sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok malarskich

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) osadzenie Srub kotwigcych w elementach podporowych

2) rozmieszczenie elementdw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome

3) potgczenia montazowe w zakresie ilosci, Srednicy i klasy wytrzymatosciowej tacznikdw

srubowych, a w szczegdlnosci dokrecenie srub i nakretek.

Bezposrednio przed i podczas nakfadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:
1) zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentaciji

2) braku kozuszenia

3) braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentow

4) braku trwatego nie dajgcego sie wymieszac osadu

5) mozliwos¢ ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot

antykorozyjnych

6) termindw przydatnosci do uzytku podanych na opakowaniach

Badania w czasie robdt:

1) kontroli procesu oczyszczenia powierzchni

2) oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok

3) kontroli warunkéw wykonywania powtok

4) kontroli procesu naktadania powtok

Kontrola oczyszczenia powierzchni:

1) zapoznac sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podtoza i zanie-
czyszczen zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996

2) kontrolowaé parametry stosowanej metody oczyszczenia i prace urzagdzen

3) ewentualnie uzupetnié proces o metode odttuszczania zattuszczen powstatych podczas przygotowania po-
wierzchni

4) dokonac¢ odbioru powierzchni do malowania.

8. Obmiar robét
Ogolne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST 0 “Wymagania ogdlne".
Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.
llo$¢ robot oblicza sie wedtug pomiaréw sporzadzonych z natury, udokumentowanych operatem powykonaw-
czym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i ujmuje w ksiedze obmia-
ru.
Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot muszg posiadac¢ wazne
certyfikaty legalizacji.
Jednostka obmiarowa jest tona (t) stali konstrukcyjnej.

9. Odbidr robét
a) Roboty odbiera Inspektor na podstawie zapisdw w dzienniku budowy i odbioréw czesciowych, ze
sprawdzeniem koordynacji robot.
b) Odbidér powinien zosta¢ dokonany w mozliwie najkrétszym czasie po zakoriczeniu prac. Badania przy
odbiorze technicznym koricowym polegaja na:
e zbadaniu zgodnosci stanu faktycznego i inwentaryzacjg techniczna.
e zbadaniu protokotéw odbioru czesciowych i zanikowych
*  Wyniki badan powinny by¢ spisane w postaci protokotéw odbioréw technicznych i czesciowych
c) Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
*  roboty przygotowawcze,
*  roboty montazowe,
. przygotowanie podtoza,
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*  Odbidr robét zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i
poprawek, bez hamowania ogdlnego postepu robat.

d) Z przeprowadzonego odbioru robot sporzgdzony zostaje protokoét zawierajgcy:
*  stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamdéwieniem
* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.
. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawic i przedstawi¢ do ponownego od-
bioru.

10. Podstawa ptatnosci.
Zapisane w dzienniku budowy —m2, m3 i szt. po odbiorze robét.

11. Przepisy zwigzane
Dokumentacjq odniesienia jest:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

SIWZ

umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot
zatwierdzona przez Zamawiajacego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
normy

aprobaty techniczne

inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

Najwazniejsze normy:

PN-EN 1993-:2008 Projektowanie konstrukgji stalowych

PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty
dla budynkdw.

PN-EN 1993-1-2:2007 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 1-2: Reguty ogdlne - Obli-
czanie konstrukcji z uwagi na warunki pozarowe

PN-EN 1993-1-3:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-3: Reguty ogdlne - Reguty
uzupetniajace dla konstrukcji z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno

PN-EN 1993-1-4: 2007 Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 1-4: Reguty ogdlne - Re-
guty uzupetniajgce dla konstrukcji ze stali nierdzewnych

PN-EN 1993-1-5:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-5: Blachownice

PN-EN 1993-1-6: 2009/2010 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-6: Wytrzymatosé i
statecznos¢ konstrukcji powtokowych

PN-EN 1993-1-7:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes$¢ 1-7: Wytrzymatosc i sta-
tecznosé blachownic powierzchniowych przy obcigzeniach poprzecznych

PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-8: Projektowanie weztéw
PN-EN 1993-1-9:2007 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-9: Zmeczenie

PN-EN 1993-1-10:2007/2010 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-10: Dobdr stali ze
wzgledu na odpornos¢ na kruche pekanie i ciggliwos¢ miedzywarstwowa

PN-EN 1993-1-11:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 1-11: Konstrukcje ciegno-
we

PN-EN 1993-1-12:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Czes¢ 1-12: Dodatkowe reguty
stosowania EN 1993 uwzgledniajace wyzsze gatunki stali z S700 wiacznie

PN-EN 10025-1: 2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych —Czes¢ 1: Ogdlne warunki
techniczne dostawy.

PN-EN 10025-2: 2007Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych—Czes¢ 2:Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

PN-EN 10025-3: 2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych —Czes¢ 3: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych spawalnych po normalizowaniu lub
walcowaniu normalizujgcym.

PN-EN 10025-4: 2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych —Czes¢ 4: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych spawalnych po walcowaniu
termomechanicznym.

PN-EN 10025-5: 2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych —Czes$¢ 5: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych trudno rdzewiejgcych.
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PN-EN 10025-6: 2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych —Czesé 6: Warunki
techniczne dostawy wyroboéw ptaskich o podwyzszonej granicy plastycznosci w stanie ulepszonym
cieplnie.

PN-EN 10027-1: 2015 Systemy oznaczania stali —Czes$¢ 1: Znaki stali.

PN-EN 10027-2: 2015 Systemy oznaczania stali —System cyfrowy.

NORMY DOTYCZACE WYKONANIA KONSTRUKCJI

PN-EN 1090-1:2010: Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych --Czgs¢ 1: Zasady oceny zgodnosci
elementéw konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2:2009: Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych --Cze$¢2: Wymagania
techniczne dotyczace konstrukcji stalowych

INNE

PN-EN 10029:2011: Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wiekszej --Tolerancje
wymiarow, ksztattu i masy

PN-EN 10034:1996: Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej --Dopuszczalne odchytki wymiarowe i
odchytki ksztattu

PN-EN 10051:2011: Stal --Blacha gruba, blacha cienka i tasma, walcowane na gorgco w sposéb ciagty,
niepowlekane, ze stali niestopowej i stopowe] --Tolerancje wymiardw i ksztattu

PN-EN 10055:1999: Stal --Teowniki rdwnoramienne z zaokrgglong stopka i ramieniem, walcowane na
goraco --Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw

PN-EN 10056-1:2000: Kgtowniki rGwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej --Wymiary
PN-EN 10219-1:2007: Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych --Czes$¢ 1: Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10219-2:2007: Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych --Czes¢ 2: Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne

PN-EN 14399:2007: Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymatosci do potaczen sprezanych —Czesci:1-10.
PN-EN 12345:2004: Spawanie --Terminologia dotyczgca ztgczy spawanych wraz z ilustracjami(oryg.)
PN-EN ISO 17659:2008 Spawanie --Wielojezyczne terminy dotyczace ztgczy spawanych z
ilustracjami(oryg.)

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.
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